


Robotyzacja w procesie szklenia gotowych okien

Tym razem chcemy przybliżyć Państwu proces robotyzacji szklenia
gotowych okien.
Zaprezentowany obok projekt pochodzi z jednej z naszych realizacji. W
tym przypadku istotnym było nie tylko zainstalowanie robota z
sortownikiem szyb zespolonych, ale przede wszystkim włączenie tego
procesu robotyzacji do całego systemu produkcji. 
W trakcie procesu produkcyjnego spotykamy się z różnymi sytuacjami
w szkleniu.  Są to między innymi bardzo duże lub bardzo małe szyby,
szyby o stosunku szerokości do długości uniemożliwiające chwytanie
pakietu zespolenia poprzez przyssawki w robocie. Należy też nie
zapominać o potrzebach serwisowania robota i jego późniejszej
kalibracji. Czasowe wyłączenia robota z jego pracy, czy to z uwagi na
konstrukcje okienne, czy też niezbędne prace serwisowe, nie mogą 
powodować przerwy w całym procesie produkcyjnym.
Naszym zadaniem było takie  zaplanowane procesu szklenia, aby
przerwy w pracy robota nie stanowiły zagrożenia dla ciągłości
produkcji. I tak to zostało zrealizowane.
Linia do szklenia okien jest zupełnie niezależna od pracy robota. 
Określiliśmy trzy główne funkcje dla szklenia:
1. Cały potok okien do szklenia kierujemy do funkcji robotycznych. 
2. Całe szklenie kierujemy do prac manualnych. 
3. Szklenie dzielimy na częściowo robotyczne lub robotyczno-
manualne.
W tym przypadku niezbędne jest odpowiednie zaprogramowanie
funkcji i różnych przypadków w programie zarządzającym procesem
produkcyjnym używanym przez klienta.

Istnieje również możliwość automatycznego
załadunku szyb zespolonych do ich
sortownika, poprzez zaimplementowanie do
tego procesu odpowiedniego robota.

Takie zadanie zostało przez nas wykonane, co
prezentujemy na layoucie obok. 




